Dz.U.UE.L.2012.151.9
ROZPORZADZENIE KOMISJI (UE) NR 493/2012
z dnia 11 czerwca 2012 r.

ustanawiajace na podstawie dyrektywy 2006/66/WE Parlamentu Europejskiego i
Rady szczegotowe przepisy dotyczace obliczania wydajnosci recyklingu dla
proceséw recyklingu zuzytych baterii i akumulatoréow

(Tekst majacy znaczenie dla EOG)

(Dz.U.UE L zdnia 12 czerwca 2012 r.)

KOMISJA EUROPE]JSKA,
uwzgledniajgc Traktat o funkcjonowaniu Unii Europejskiej,

uwzgledniajgc dyrektywe 2006/66/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 6 wrzesnia
2006 r. w sprawie baterii i akumulatoréw oraz zuzytych baterii i akumulatoréw oraz
uchylajaca dyrektywe 91/157/EWGY, w szczegdlnosci jej art. 12 ust. 6 lit. a),

a takze majac na uwadze, co nastepuje:

(1) Procesy recyklingu, w ktérych w ramach fancucha zdarzeh lub w samodzielnym
procesie recyklingowi poddaje sie zuzyte baterie i akumulatory otowiowo-kwasowe, niklowo-
kadmowe i inne, powinny osigga¢ minimalne wartosci wydajnosci recyklingu okreslone w
czesci B zatgcznika Ill do dyrektywy 2006/66/WE.

(2) Nalezy okresli¢ szczegdtowe przepisy dotyczace obliczania wydajnosci recyklingu,
stanowigce uzupetnienie czesci B zatacznika Il do dyrektywy 2006/66/WE.

(3) Nalezy odpowiednio zdefiniowa¢ proces recyklingu jako proces, ktéry rozpoczyna sie
po odbiorze i ewentualnym sortowaniu lub przygotowaniu zuzytych baterii i akumulatoréw do
recyklingu przez zaktad zajmujacy sie recyklingiem, a konhczy sie z chwilg wytworzenia frakcji
wyjsciowych, ktére moga by¢ wykorzystywane do ich pierwotnych celéw badz do innych
celéw bez koniecznosci dalszego przetwarzania i ktére przestaty by¢ odpadami. Aby zacheci¢
do ulepszania istniejgcych i rozwoju nowych technologii recyklingu i przetwarzania, wartosci
wydajnosci recyklingu powinny by¢ osiggane dla kazdego procesu recyklingu.

(4) Nalezy zdefiniowa¢ przygotowanie do recyklingu jako operacje wstepng wykonywang
przed recyklingiem, aby odrézni¢ jg od procesu recyklingu zuzytych baterii i akumulatoréw.

(5) Wydajnos¢ procesdéw recyklingu zuzytych baterii i akumulatoréw nalezy oblicza¢ w
odniesieniu do sktadu chemicznego frakcji wejSciowych i wyjSciowych, z uwzglednieniem
najnowszych osiggnieé technicznych i naukowych, oraz podawad do publicznej wiadomosci.

(6) Nalezy ujednolici¢ dane, jakie majg przedktada¢ podmioty zajmujgce sie
recyklingiem, aby monitorowad¢ zgodnos$¢ z wymogami w zakresie wydajnosci recyklingu w
catej Unii Europejskiej.

(7) Podmioty prowadzgce recykling zuzytych baterii i akumulatoréw potrzebujg co
najmniej 18 miesiecy na dostosowanie swoich proceséw technologicznych do nowych



wymogoéw w zakresie obliczania wydajnosci recyklingu.

(8) Srodki przewidziane w niniejszym rozporzadzeniu sg zgodne z opinig komitetu
ustanowionego na podstawie art. 39 dyrektywy 2008/98/WE Parlamentu Europejskiego i
Rady®@,

PRZYJMUJE NINIEJSZE ROZPORZADZENIE:

Artykut 1
Zakres

Niniejsze rozporzgdzenie stosuje sie do proceséw recyklingu zuzytych baterii i
akumulatoréw wykonywanych od dnia 1 stycznia 2014 r.

Artykut 2
Definicje

Do celéw niniejszego rozporzadzenia stosuje sie nastepujace definicje:

1) "proces recyklingu" oznacza kazda operacje powtdérnego przetwarzania, o ktérym mowa
w art. 3 pkt 8 dyrektywy 2006/66/WE, wykonywang w odniesieniu do zuzytych baterii i
akumulatoréw otowiowo-kwasowych, niklowo-kadmowych i innych, ktérej wynikiem jest
wytworzenie frakcji wyjsciowych zdefiniowanych w pkt 5 niniejszego artykutu. Proces
recyklingu nie obejmuje sortowania ani przygotowania do recyklingu Ilub do
unieszkodliwienia i moze by¢ wykonywany w jednym zaktadzie badz w kilku zaktadach;

2) ‘"przygotowanie do recyklingu" oznacza przetwarzanie zuzytych baterii lub
akumulatoréw przed kazdym procesem recyklingu, obejmujagce m.in. sktadowanie,
przenoszenie, demontaz zestawdéw baterii i oddzielanie frakcji, ktére nie sg czescig
samych baterii lub akumulatoréw;

3) "wydajnos¢ recyklingu" w odniesieniu do procesu recyklingu oznacza stosunek masy
frakcji wyjsSciowych stanowigcych produkt recyklingu do masy frakcji wejsciowej
zuzytych baterii i akumulatoréw, wyrazony w procentach;

4) "frakcja wejsciowa" oznacza mase zebranych zuzytych baterii i akumulatoréw
wprowadzanych do procesu recyklingu, jak okreslono w zatgczniku I;

5) "frakcja wyjsciowa" oznacza mase materiatdw wytworzonych z frakcji wejSciowej w
wyniku procesu recyklingu, jak okreslono w zataczniku |, bez dalszego przetwarzania,
ktére przestaty by¢ odpadami lub ktére beda wykorzystywane w ich pierwotnym celu
lub w innych celach, z wyjatkiem odzysku energii.

Artykut 3
Obliczanie wydajnosci recyklingu

1. Do obliczania wydajnosci recyklingu w odniesieniu do procesu recyklingu zuzytych
baterii i akumulatoréw otowiowo-kwasowych, niklowo-kadmowych i innych stosuje sie
metode okreslong w zatgczniku .

2. Do obliczania wskaznika zawartosci otowiu poddanej recyklingowi dla dowolnego
procesu recyklingu stosuje sie metode okreslong w zatgczniku II.

3. Do obliczania wskaznika zawartosci kadmu poddanej recyklingowi dla dowolnego
procesu recyklingu stosuje sie metode okreslong w zatgczniku Il

4. Podmioty prowadzgce recykling przedktadajg informacje okreslone odpowiednio w
zatgczniku 1V, zataczniku V lub zataczniku VI raz do roku i przekazuja je wtasciwym organom
panstw cztonkowskich nie pdzniej niz w terminie czterech miesiecy od kohca danego roku



kalendarzowego. Pierwsze roczne sprawozdania podmioty prowadzace recykling przekazuja
nie pézniej niz do dnia 30 kwietnia 2015 .

5. Sprawozdania w zakresie wydajnosci recyklingu obejmujg wszystkie poszczegdlne
etapy recyklingu oraz wszystkie odpowiadajgce im frakcje wyjsSciowe.

6. Jezeli proces recyklingu jest prowadzony w kilku zaktadach, do przedtozenia
witasciwym organom panstw cztonkowskich informacji wymaganych na podstawie ust. 4
zobowigzany jest pierwszy podmiot prowadzgcy recykling.

Artykut 4
Wejscie w zycie

Niniejsze rozporzadzenie wchodzi w zycie z dniem jego opublikowania w Dzienniku
Urzedowym Unii Europejskiej.

Niniejsze rozporzadzenie wigze w catosci i jest bezposrednio stosowane we wszystkich
pahstwach cztonkowskich.

Sporzadzono w Brukseli dnia 11 czerwca 2012 .
W imieniu Komisji
José Manuel BARROSO

Przewodniczacy

@ Dz.U.L 2662z 26.9.2006, s. 1.
@ Dz.U.L3122z22.11.2008, s. 3-30.

ZALACZNIKI
ZALACZNIK |

Metoda obliczania wydajnosci recyklingu dla procesu recyklingu zuzytych baterii i
akumulatoréw

1. Wydajnos¢ recyklingu dla procesu recyklingu oblicza sie w nastepujacy sposdb:

2 My yisciowa
Rp =——" x 100, |% masowy
wejsciowa

gdzie:
Re = obliczona wydajnosc¢ recyklingu w odniesieniu do procesu recyklingu do

celéw art. 12 ust. 4 dyrektywy 2006/66/WE [w % masowych];
Muyjsciowa = masa frakcji wyjsciowych stanowigcych produkt recyklingu w danym

roku kalendarzowym;
Muejéciowa = masa frakcji wejsciowych wprowadzanych do procesu recyklingu

baterii w danym roku kalendarzowym.
2.  Wydajnos¢ recyklingu dla procesu recyklingu oblicza sie osobno dla nastepujgcych
rodzajéw zuzytych baterii:



- baterii i akumulatoréw otowiowo-kwasowych,

- baterii i akumulatoréw niklowo-kadmowych, oraz

- innych baterii i akumulatoréw.

Wydajnos$¢ recyklingu oblicza sie na podstawie ogdlnego sktadu chemicznego (na

poziomie pierwiastkdw/zwigzkéw) frakcji wejsciowych i wyjsciowych. Do frakgji

wejsciowej stosuje sie, co nastepuje:

- podmioty prowadzace recykling okreslajg udziat ré6znych rodzajéw zuzytych baterii
i akumulatoréw we frakcji wejsciowej poprzez analize w zakresie sortowania frakgji
(za pomoca ciggtego lub reprezentatywnego pobierania prébek),

- sktad chemiczny kazdego rodzaju zuzytych baterii i akumulatoréw obecnych we
frakcji wejsciowe] okresla sie na podstawie sktadu chemicznego nowych baterii i
akumulatoréw w chwili ich wprowadzenia do obrotu, na podstawie dostepnych
danych posiadanych przez podmioty prowadzace recykling lub na podstawie
informacji dostarczonych przez producentéw baterii,

- podmioty prowadzgce recykling okreslajg ogdlny sktad chemiczny frakcji
wejsciowej, stosujgc analize sktadu chemicznego w odniesieniu do rodzajéw baterii
i akumulatoréw obecnych we frakcji wejsSciowe].

Do wydajnosci recyklingu nie wlicza sie emisji do atmosfery.

Masa frakcji wyjsciowych stanowigcych produkt recyklingu to sucha masa pierwiastkéw

lub zwigzkéw zawartych we frakcjach bedacych wynikiem recyklingu zuzytych baterii i

akumulatoréw w danym roku kalendarzowym [w tonach]. Jako frakcje wyjsciowe mozna

przyja¢ m.in.:

- wegiel faktycznie stosowany jako reduktor lub bedacy sktadnikiem frakcji
wyjsciowe] procesu recyklingu, jezeli powstaje z wejSciowych zuzytych baterii i
akumulatoréw, pod warunkiem ze jest to potwierdzone przez niezalezng jednostke
naukowg i udostepnione do wiadomosci publicznej. Do wydajnosci recyklingu nie
wlicza sie wegla stosowanego do odzysku enerqii,

- tlen stosowany jako utleniacz, jezeli powstaje z wejSciowych zuzytych baterii i
akumulatoréw i jezeli jest sktadnikiem frakcji wyjsciowej procesu recyklingu. Do
wydajnosci recyklingu nie wlicza sie tlenu pochodzgcego z atmosfery,

- materiaty z baterii i akumulatoréw zawarte w zuzlu, ktére sg odpowiednie i
stosowane do celéw recyklingu zgodnie z definicjag w art. 3 pkt 8 dyrektywy
2006/66/WE, z wytaczeniem operacji budowania wysypisk lub zasypywania
wykopéw, o ile jest to zgodne z przepisami krajowymi.

Masa frakcji wejsciowych wprowadzanych do procesu recyklingu baterii to sucha masa

zebranych zuzytych baterii i akumulatoréw wprowadzana do procesu recyklingu w

danym roku kalendarzowym [w tonach], wigcznie z:

- ptynami i kwasami,

- masg zewnetrznej obudowy zuzytych baterii i akumulatoréw,

ale z wytgczeniem:

- masy zewnetrznej ostony zestawdw baterii.

ZALACZNIK 1l

1.

Metoda obliczania wskaznika zawartosci otowiu poddanej recyklingowi

Wskaznik zawartosci otowiu poddanej recyklingowi oblicza sie w nastepujgcy sposéb:

R = 2 Mp wyjsciowa

Pb x 100, | % masowy

m -
Pbwejsciowa

gdzie:
Reb = obliczony wskaZnik zawartosci otowiu poddanej recyklingowi (Pb) w



odniesieniu do procesu recyklingu do celéw art. 12 ust. 4 dyrektywy
2006/66/WE [w % masowych];

Mpbwyjsciowa = masa Pb we frakcjach wyjsSciowych stanowigcych produkt
recyklingu to udziat Pb zawartego w tych frakcjach w wyniku
recyklingu baterii i akumulatoréw otowiowo-kwasowych w danym
roku kalendarzowym [w tonach];

Mpbwejsciowa = masa Pb we frakcji wejsciowej wprowadzanej do procesu recyklingu
baterii zdefiniowana jest jako Srednia roczna zawartos¢ Pb w
zuzytych  bateriach i akumulatorach  otowiowo-kwasowych
pomnozona przez mase wejsciowa baterii i akumulatoréw otowiowo-
kwasowych w danym roku kalendarzowym [w tonach].

2. We frakcji wyjsciowej otéw (Pb) zawarty w zuzlu na koncu procesu recyklingu nie jest
wliczany do wskaznika zawartosci otowiu poddanej recyklingowi.

ZALACZNIK 1
Metoda obliczania wskaznika zawartosci kadmu poddanej recyklingowi

1. Wskaznik zawartosci kadmu poddanej recyklingowi oblicza sie w nastepujgcy sposdéb:

m cd wyjsciowa

R = x 100, |% masowy
Cd m o
Cdwejsciowa
gdzie:
Red = obliczony wskaZnik zawartosci kadmu poddanej recyklingowi (Cd) w

odniesieniu do procesu recyklingu do celéw art. 12 ust. 4 dyrektywy
2006/66/WE [w % masowych];

M cdwyjéciowa = masa Cd we frakcjach wyjsciowych stanowigcych produkt
recyklingu to udziat Cd zawartego w tych frakcjach w wyniku
recyklingu baterii i akumulatoréw niklowo-kadmowych w danym
roku kalendarzowym [w tonach];

Mcdwejéciowa = masa Cd we frakcji wejsciowej wprowadzanej do procesu recyklingu
baterii zdefiniowana jest jako $rednia roczna zawarto$¢ Cd w
zuzytych  bateriach i  akumulatorach  niklowo-kadmowych
pomnozona przez mase wejsciowg baterii i akumulatoréw niklowo-
kadmowych w danym roku kalendarzowym [w tonach].

2. We frakcji wyjsciowej kadm (Cd) zawarty w zuzlu na koncu procesu recyklingu nie jest
wliczany do wskaznika zawartosci kadmu poddanej recyklingowi.



ZALACZNIK IV

Sprawozdawczos¢ w zakresie wydajnosci recyklingu dla baterii i akumulatoréw otowiowo-kwasowych

1. Dla baterii i akumulatoréw otowiowo-kwasowych wprowadzanych do procesu recyklingu podaje sie nastepujgce informacje:

Wydajnos¢ recyklingu dla procesu recyklingu baterii (baterie otowiowo-kwasowe)

Rok kalendarzowy

Zaktad®

Nazwa

Ulica

Miejscowos¢

Kraj

Osoba do kontaktu

Email

Tel.

Opis petnego procesu recyklingu baterii®®:

Materiat wejsciowy do petnego procesu recyklingu baterii®

Opis zuzytych baterii i Kod odpadu (EWC)
akumulatoréw (opcjonalnie)

Masa®

Sktad ogélny materiatu wejsciowego

mwejs’ciowa

t/r

Pierwiastek lub zwigzek

% masowy

[t/r]

Pierwiastki lub zwigzki nienalezgce do frakcji wejsciowych




Zanieczyszczenia®

Zewnetrzna ostona zestawu baterii

Woda (H,0)

Inne

Pierwiastki lub zwigzki nalezace do frakcji wejSciowych

Otéw (Pb)

Kwas siarkowy (H,SO,)

Tworzywa sztuczne

Inne

mwejs’ciowap Ogéfem(s)

5
mwyjs'ciowa ’ P b( )

mwyjs’ciowa; Ogé*em ®)

Wydajnos¢ recyklingu (RE)®": Muyejsciowar % masowy

mwyjs’ciowa

Stopien recyklingu Pb (RPb): MPDbyejsciowar % masowy

mewyjéciowa

Uwagi:

(1) Zaktad przetwarzajacy zuzyte baterie i akumulatory po ich zebraniu, ewentualnym sortowaniu i przygotowaniu do recyklingu.

2 Opis petnego procesu recyklingu baterii, niezaleznie od tego, czy jest wykonywany w jednym zaktadzie, czy w kilku (w tym opis poszczegéinych etapdw recyklingu i ich
frakcji wyjsciowych).




G) Opis zuzytych baterii i akumulatoréw w chwili ich otrzymania po zebraniu, ewentualnym sortowaniu i przygotowaniu do recyklingu.

“ Mokra masa zuzytych baterii i akumulatoréw w chwili ich otrzymania po zebraniu, ewentualnym sortowaniu i przygotowaniu do recyklingu (na potrzeby obliczenia
wydajnosci recyklingu odejmuje sie mase oddzielonych zanieczyszczen i zewnetrznych oston zestawdw baterii oraz zawarto$¢ wody okreslone w polu "sktad ogdlny").
©) Dane przeniesione z pkt 2 zatacznika IV.

®) Obliczona zgodnie ze wzorem na RE na podstawie danych przedtozonych zgodnie z pkt 2 zatgcznika IV.

) Obliczona zgodnie ze wzorem na RPb na podstawie danych przedtozonych zgodnie z pkt 2 zatacznika IV.

® przyktadowe zanieczyszczenia to tworzywa sztuczne, fragmenty ebonitu, elementy/kawatki zelaza, wtékna ze ztomu elektronicznego, stopione aluminium.

2. Dla poszczegdlnych etapéw procesu recyklingu baterii i akumulatoréw oftowiowo-kwasowych podaje sie nastepujgce
informacje:

Etap procesu 1

Rok kalendarzowy

Zaktad®

Nazwa

Ulica

Miejscowos¢

Kraj

Osoba do kontaktu

Email

Tel.

Opis danego etapu procesu:

Materiat wejsciowy (zuzyte baterie lub frakcje zuzytych baterii)®®

Opis materiatu Kod odpadu (EWC) Masa
wejsciowego (opcjonalnie)

t/r




Materiat wyjsSciowy
1. Frakcje posrednie®®

Opis frakcji Kod odpadu (EWC) Masa® Dalsze przetwarzanie Odbiorca® Kolejny etap procesu
(opcjonalnie)
t/r Nazwa
11
12
13
14
15
16
17
138
19
110
2. Koncowe frakcje wyjsciowe stanowigce produkt recyklingu'®
Pierwiastek lub Frakcja (niebedaca Stezenie pierwiastka lub Masa pierwiastka lub zwigzku Przeznaczenie frakcji
zwigzek” odpadem) zawierajaca zwigzku we frakcji wynikajgca ze wsadu baterii
pierwiastek lub zwigzek
% masowy t/r




mwyjs'ciowap Pb

mpwyjéciowa Ogéfem

Uwagi:

1) Zaktad wykonujgcy dany etap procesu.

2 Dla etapu 1 = réwnoznaczny z materiatem wejsciowym do petnego procesu recyklingu baterii. Dla kolejnych etapéw = frakcje posrednie z poprzedniego etapu procesu.
G) Frakcje posrednie = frakcje przeznaczone do dalszych etapéw procesu recyklingu.

“ Wynikajaca ze wsadu baterii (sucha masa).

) Zaktad, do ktérego jest przekazywana frakcja posrednia, lub - jezeli kolejny etap procesu jest wykonywany na miejscu - ten sam zaktad, co w pkt 1.

) Konhcowe frakcje wyjsciowe stanowigce produkt recyklingu = ktére przestaty by¢ odpadami i ktére bedg wykorzystywane w ich pierwotnym celu lub w innych celach bez
dalszego przetwarzania, z wyjatkiem odzysku energii; zob. réwniez przyktady w pkt 5 zatacznika I.

™ Pierwiastki i zwiazki, jezeli stanowity sktadnik wsadu baterii (zuzytych baterii). Zob. przepisy szczegdlne i przyktady w pkt 5 zatgcznika I. W odniesieniu do otowiu (Pb) w
zuzlu zob. przepisy pkt 2 zatgcznika Il. Otéw nalezy wpisac jako "Pb".

ZAtACZNIK V
Sprawozdawczos¢ w zakresie wydajnosci recyklingu dla baterii i akumulatoréw niklowo-kadmowych

1. Dla baterii i akumulatoréw niklowo-kadmowych wprowadzanych do procesu recyklingu podaje sie nastepujgce informacje:

Wydajnos¢ recyklingu dla procesu recyklingu baterii (baterie niklowo-kadmowe)

Rok kalendarzowy

Zaktad®

Nazwa

Ulica

Miejscowos¢

Kraj

Osoba do kontaktu

Email

Tel.




Opis petnego procesu recyklingu baterii‘®:

Materiat wejSciowy do petnego procesu recyklingu baterii*®

Opis zuzytych baterii i
akumulatoréw

Kod odpadu (EWC)
(opcjonalnie)

Masa®¥

Sktad ogdlny materiatu wejsciowego

mwejs’cwowa

t/r

Pierwiastek lub zwigzek

% masowy

[t/r]

Pierwiastki lub zwiazki nienalezace do frakcji wejsciowych

Zanieczyszczenia®

Zewnetrzna ostona zestawu
baterii

Woda (H,0)

Inne

Pierwiastki lub zwigzki nalezace do frakcji wejsciowych

Kadm (Cd)

Nikiel (Ni)

Zelazo (Fe)

Tworzywa sztuczne

Elektrolit

mwejéciowap Og(ﬂem(s)




mwyjéciowap cd(S)

mwyjs'ciowal Ogéfem(s)

Wydajnos¢ recyklingu (RE)®": Muyjéciowal % masowy

mwejs’ciowa

Stopien recyklingu Cd (RCd)™": MCduyjéciowal % masowy
mdeejs’ciowa

Uwagi:

1) Zaktad powtdrnie przetwarzajacy zuzyte baterie i akumulatory po ich zebraniu i ewentualnym sortowaniu.

) Opis petnego procesu recyklingu baterii, niezaleznie od tego, czy jest wykonywany w jednym zaktadzie, czy w kilku (w tym opis poszczegdinych etapdw recyklingu i ich
frakcji wyjsciowych).

B) Opis zuzytych baterii i akumulatoréw w chwili ich otrzymania po zebraniu, ewentualnym sortowaniu i przygotowaniu do recyklingu.

4 Mokra masa zuzytych baterii i akumulatoréw w chwili ich otrzymania po zebraniu i ewentualnym sortowaniu (na potrzeby obliczenia wydajnosci recyklingu odejmuje sie
mase oddzielonych zanieczyszczen i zewnetrznych oston zestawdéw baterii oraz zawarto$¢ wody okreslone w polu "skfad ogdiny").

©) Dane przeniesione z pkt 2 zatacznika V.

®) Obliczona zgodnie ze wzorem na RE na podstawie danych przedtozonych zgodnie z pkt 2 zatacznika V.

) Obliczona zgodnie ze wzorem na RCd na podstawie danych przedtozonych zgodnie z pkt 2 zatacznika V.

® przyktadowe zanieczyszczenia to tworzywa sztuczne, fragmenty ebonitu, elementy/kawatki zelaza, wtékna ze ztomu elektronicznego, stopione aluminium.

2. Dla poszczegdlnych etapédw procesu recyklingu baterii i akumulatoréw niklowo-kadmowych podaje sie nastepujgce
informacje:
Etap procesu 1

Rok kalendarzowy

Zaktad®

Nazwa

Ulica

Miejscowos¢

Kraj

Osoba do kontaktu

Email




Tel.

Opis danego etapu procesu:

Materiat wejsciowy (zuzyte baterie lub frakcje zuzytych baterii)®?

Opis materiatu wejSciowego

Kod odpadu (EWC)
(opcjonalnie)

Masa

t/r

Materiat wyjsciowy
1. Frakcje posrednie®

Opis frakcji

Kod odpadu (EWC)
(opcjonalnie)

Masa®

t/r

Dalsze przetwarzanie

Odbiorca®

Kolejny etap
procesu

Nazwa

11

12

13

14

15

16

17

18

19

110




2. Koncowe frakcje wyjsciowe stanowigce produkt recyklingu'®

Pierwiastek lub zwigzek™ Frakcja (niebedaca Stezenie pierwiastka lub Masa pierwiastka lub zwigzku Przeznaczenie frakcji
odpadem) zawierajgca zwigzku we frakcji wynikajgca ze wsadu baterii
pierwiastek lub zwigzek

% masowy t/r

mwyjéciowa ’ C d

Myyjsciowar 0gOtem

Uwagi:

1) Zaktad wykonujgcy dany etap procesu.

2 Dla etapu 1 = réwnoznaczny z materiatem wejsciowym do petnego procesu recyklingu baterii. Dla kolejnych etapéw = frakcje posrednie z poprzedniego etapu procesu.
G) Frakcje posrednie = frakcje przeznaczone do dalszych etapéw procesu recyklingu.

“ Wynikajaca ze wsadu baterii (sucha masa).

) Zaktad, do ktérego jest przekazywana frakcja posrednia, lub - jezeli kolejny etap procesu jest wykonywany na miejscu - ten sam zaktad, co a).

®) Konhcowe frakcje wyjsciowe stanowigce produkt recyklingu = ktére bedg wykorzystywane w ich pierwotnym celu lub w innych celach bez dalszego przetwarzania, zob.
réwniez przyktady w pkt 5 zatgcznika I.

7 Pierwiastki i zwiazki, jezeli stanowity sktadnik wsadu baterii (zuzytych baterii). Zob. przepisy szczegdlne i przyktady w pkt 5 zatgcznika I. W odniesieniu do kadmu (Cd) w
zuzlu zob. przepisy pkt 2 zatgcznika Ill. Kadm nalezy wpisa¢ jako "Cd".

ZALACZNIK VI
Sprawozdawczos¢ w zakresie wydajnosci recyklingu dla innych baterii i akumulatoréw

1. Dlainnych baterii i akumulatoréw wprowadzanych do procesu recyklingu podaje sie nastepujgce informacje:

Wydajnos¢ recyklingu dla procesu recyklingu baterii (inne baterie)

Rok kalendarzowy

Zaktad®

Nazwa

Ulica




Miejscowos¢

Kraj

Osoba do kontaktu

Email

Tel.

Opis petnego procesu recyklingu baterii®

B

Materiat wejSciowy do petnego procesu recyklingu baterii (3)

Opis zuzytych baterii i
akumulatoréw

Kod odpadu (EWC)
(opcjonalnie)

Masa®

Sktad ogéiny materiatu wejsciowego

mwejs’ciowa

t/r

Pierwiastek lub zwigzek

% masowy

[t/r]

Pierwiastki lub zwigzki nienalezgce do frakcji wejsciowych

Zanieczyszczenia”

Zewnetrzna ostona zestawu
baterii

Woda (H,0)

Inne

Pierwiastki lub zwigzki nalezgce

do frakcji wejsciowych

Metale (np. Fe, Mn, Zn, Ni, Co,
Li, Ag, Cu, Al)

Rtec (Hg)

Wegiel




Tworzywa sztuczne

Elektrolit

mwejs’ciowap Ogéfem(s)

mwyjéciowap ogO’{em )

Wydajnos$¢ recyklingu (RE)®: Muyjéciowal Muejéciowa % masowy

Uwagi:

(1) Zaktad przetwarzajgcy zuzyte baterie i akumulatory po ich zebraniu, ewentualnym sortowaniu i przygotowaniu do recyklingu.

2 Opis petnego procesu recyklingu baterii, niezaleznie od tego, czy jest wykonywany w jednym zaktadzie, czy w kilku (w tym opis poszczegdinych etapdw recyklingu i ich
frakcji wyjsciowych).

B) Opis zuzytych baterii i akumulatoréw w chwili ich otrzymania po zebraniu, ewentualnym sortowaniu i przygotowaniu do recyklingu.

“) Mokra masa zuzytych baterii i akumulatoréw w chwili ich otrzymania po zebraniu, ewentualnym sortowaniu i przygotowaniu do recyklingu (na potrzeby obliczenia
wydajnosci recyklingu odejmuje sie mase oddzielonych zanieczyszczen i zewnetrznych oston zestawdw baterii oraz zawartos$¢ wody okreslone w polu "ogdlny sktad").

©) Dane przeniesione z pkt 2 zatgcznika VI;.

) Obliczona zgodnie ze wzorem na RE na podstawie danych przedtozonych zgodnie z pkt 2 zatgcznika VI.

™ Przyktadowe zanieczyszczenia to tworzywa sztuczne, fragmenty ebonitu, elementy/kawatki zelaza, wtékna ze ztomu elektronicznego, stopione aluminium.

2. Dla poszczegélnych etapdéw procesu recyklingu innych baterii i akumulatoréw podaje sie nastepujgce informacje:

Etap procesu 1

Rok kalendarzowy

Zaktad®

Nazwa

Ulica

Miejscowos¢

Kraj




Osoba do kontaktu

Email

Tel.

Opis danego etapu procesu:

Materiat wejSciowy (zuzyte baterie lub frakcje zuzytych baterii)®

Opis materiatu wejsciowego

Kod odpadu (EWC) (opcjonalnie)

Masa

Materiat wyjsciowy
1. Frakcje posrednie®

Opis frakgji

Kod odpadu (EWC) (opcjonalnie)

Masa®

t/r

Dalsze przetwarzanie

Odbiorca®

Kolejny etap
procesu

Nazwa

11

12

13

14

15

16

17

18

109
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2. Koncowe frakcje wyjsciowe stanowigce produkt recyklingu®

Pierwiastek lub zwigzek (7) Frakcja (niebedgca odpadem) Stezenie pierwiastka lub Masa pierwiastka lub zwigzku Przeznaczenie frakcji
zawierajgca pierwiastek lub zwigzku we frakcji wynikajgca ze wsadu baterii
zwigzek
% masowy t/r

Muyjsciowa, 0gOtem

Uwagi:

1) Zaktad wykonujgcy dany etap procesu.

2 Dla etapu 1 = réwnoznaczny z materiatem wejsciowym do petnego procesu recyklingu baterii. Dla kolejnych etapéw = frakcje posrednie z poprzedniego etapu procesu.
G) Frakcje posrednie = frakcje przeznaczone do dalszych etapéw procesu recyklingu.

“ Wynikajaca ze wsadu baterii (sucha masa).

) Zaktad, do ktérego jest przekazywana frakcja posrednia, lub - jezeli kolejny etap procesu jest wykonywany na miejscu - ten sam zaktad, co w pkt 1.

®) Kohcowe frakcje wyjsciowe stanowigce produkt recyklingu = ktére bedg wykorzystywane w ich pierwotnym celu lub w innych celach bez dalszego przetwarzania, zob.
réwniez przyktady w pkt 5 zatgcznika I.

™ Pierwiastki i zwiazki, jezeli stanowity sktadnik wsadu baterii (zuzytych baterii). Zob. przepisy szczegdlne i przyktady w pkt 5 zatgcznika .
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